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Nikola Proti¢, 1977.

@ Bulevar Oslobodenja 166, Beograd

€063 1942 152

= nprotic@gmail.com

Obrazovanje

- Primenjeno vajarstvo na Fakultetu primenjenih umetnosti u Beogradu

- Gimnazija

Srodna radna iskustva

(u vlasnistvu
ZaduZbine svetog

Rad na filmu 2023. Izrada rekvizita od poliestera, vajanje, pravljenje kalupa i livenje,
za film o Dioklecijanu.

Muzej AfriCke 2023. pravljenje kopija eksponata za izlozbu za slepe.

umetnosti

Kadagie 2022-2023 Proizvodnja unikatnog namestaja i uredivanje enterijera.

Kanon art Od 2011. do 2022. Serijska proizvodnja riza za Trojerucicu.

U preduzecu (sa samo dva radnika) radio sam sve. Bavio sam se

tehnoloSkim razvojem, nabavkom materijala, proizvodnjom,

Eugster doo)

manastira

Hilandara) pregovorima sa saradnicima, vodenjem posla i odrzavajem svih
pogona — galvanoplastike nikla, elektroforeze i hidrauliCne prese.

Hellraiser 2021. Vajanje i odlivanje filmskih maski i izrada rekvizita.

Stapark 2020. i 2022. Izrada delova deset figura za arheoloski park Stapark u
Staparskoj Gradini kod UZica - skidanje kalupa sa modela, ulivanje i
obrada.

Dara iz 2019. Uglavnom pravljenje kalupa od poliestera i zelkota i odlivanje

Jasenovca pozitiva od poliuretana i silikona, i zatim malo dlakavljenja.

El Form Art 2010-2011 Proizvodnja bakarnih reljefa galvanoplastikom — odlivanje i

(sada Jan

srebrenje poliuretanskih kalupa, pripremanje za potapanje u
galvansku kadu, cizeliranje i beskrajna ispitivanja i odrzavanje

elektrolita koji se tada veoma jogunio.

A&A Miniatures,
The Art of War

Od 2006. do 2010. radio sam za nekoliko proizvodaca olovnih vojnika

od oko 30mm iz Velike Britanije, SAD i Nemacke. Pravio sam originale




Miniatures,
New Evolution
Games,

Outland Games

od epoksidne smole sa kojih su skidani kalupi za serijsku proizvodnju

centrifugalnim livenjem.

Konkursi za spomenike

Na kojima sam ucestvovao

kao autor

Desanki Maksimovi¢ u Beogradu 2001.

Vasu Brajovi¢u u Podgorici 2002.

Modernoj Srbiji u Beogradu 2003.

Despotu Stefanu Lazarevicu u Despotovcu 2004.
Slobodi izraZzavanja u Madridu 2006

Jevremu Obrenoviéu u Sapcu 2009.

Graditeljima Novog Beograda u Beogradu 2017.

Nagrade

reSenjaiizrada

Nagrada Etnografskog instituta SANU 2007.

nagrada Virtus za korporativnu filantropiju Trag fondacije 2011-2016.

lzvodacki radovi

Jos od studija Cesto
sam upoSljavan za
izradu skulptura svojih
kolega - livenja kalupa i
pozitiva (u gipsu, gumi,
silikonu, lateksu i
poliesteru) postavljanje
konstrukcija,
uvecCavanije, vajanje,
cizeliranje, retuSiranje i

patiniranje.

Koliko uspevam da se

prisetim, ovo je popis

Konjanicki spomenik kralju Aleksandru | Karadordevicu u NiSu, autora
Zorana lvanovica 2001-2004.

Spomenik Vasu Brajovi¢u za Podgoricu, autora Veljka Mileti¢a 2002.

Skulpture za fasadu JDP, autora Tatjane Jakovljevi¢, Zorana Ivanovica i
Vuka Buri¢kovica 2001.

Spomenik despotu Stefanu Lazarevi¢u u Despotovcu autora Zorana
Ivanovi¢a 2004-2005.

Figure od poliestera za izlozbu slikara Dejana Markovi¢a 2007.

Skulpture od gipsa za izlozbu slikarke Ivane Ivkovi¢ 2007.

Saradnik u ateljeu Nikole Jankovi¢a 2009- 2013. - cizelirao sam velik broj
sitne plastke i odlivao i obnavljao brojne skulpture za retrospektivhu

izloZbu 2011. godine

Spomenik Stanisi StoSi¢u u Vranju autora Zorana Ivanovica 2012.

Spomenik Borislavu Peki¢u u Beogradu autora Zorana Ivanovica 2016.

Spomenik Milutinu Milankovi¢u u Beogradu autora Zorana Ivanovica
2017.




znacajnijih skulpturai Spomenik Groanka u Grockoj autora Zorana Ivanovi¢a 2017.

autora za koje sam Spomenik patrijarhu Pavlu u Bajinoj Basti autora Zorana Ivanovica

radio Konjanicki spomenik kralju Petru | Karadordevicu u Novom Sadu autora

Zorana Ilvanovié¢a 2018.

Spomenik carici Milici u KruSevcu autora Zorana lvanovi¢a 2018.

Dodatne informacije

Ne puSim, ne vozim, slab sam varilac, pomalo sam prevodio sa i na engleski.

PRILOZI

Fotografije i na kraju i preporuke koje sam prikupio pre nekoliko godina.



El Form Art

Od 2010. sam radio u El Form Artu (od pre nekoliko godina preimenovan u Jan Eugster po

vlasniku) radionici za umetni¢ku proizvodnju galvanoplastikom bakra.

Popunjavanje greSaka u
poliuretanskom kalupu usled
zaostalog vazduha na povrsini
predmeta.Kalupi su skidani sa
celoteks izolacionih ploca
120x120cm koje su grebane i

8| Cupane, italijanskog autora Rudolfa

Stingela.

U ovom koraku se iz reljefa izvlaci
zaostali poliuretaski kalup koji nije

razlozen metil-hloridom.

Galvanski dobijen bakar je tvrd

kao gvozde pa ga odlozZeni alat

ne ostecuje.

Postavljanje nosaca na zadnju
stranu plocCe reljefa. Njime je i
vr§eno ispravljanje mogucih
ulegnuca na povrsini ploce.
Reljefi su zatim otpremani na

niklovanje i pozlatu i uklapani u

kompozicije od 4 do 8 ploca.




Kanon art

Iz El Form Arta sam 2011. godine preSao u Kanon art pokojnog Zorana Pavlovic¢a
(pretpostaviljam da vam je bar po Cuvenju poznat) u radionicu za galvanoplastiku nikla.
Posle Zoranove smrti 2015, radionicu je nasledila Zaduzbina svetog manastira Hilandara
za koje smo jedini kolega i ja dovrsili razvoj i uspostavili proizvodnju.

Kanon art se bavio proizvodnjom okova za Trojerucice, prvih godina iskljucivo
galvanoplastikom a kasnije naSom hidraulicnom presom. U Kanon artu izvodio sam sve
korake proizvodnje i odrzavao sve pogone, od pravljenja matrica i patrica za presu od
galvanskog nikla — Sto nam je najveCe postignuce, rada na presi, lakiranja okova

elektroforezom do lepljenja ukrasnih staklica.

Sa odStampanog 3D modela
Trojerucice skinut je silikonski kalup
i odliven je pozitiv od epoksidne
smole. U ovom koraku smola se
srebri da bi povrSina postala

elektroprovodna i da bi se na nju

mogao nataloziti

Niklena matrica za dve veli€ine
Tojerucice, tek izvadena iz kade,
jos uvek na nosacu i sa
dendritima, vidljivo je nalicje.
Posle obrade povrSine, matrica
¢e ponovo biti potopljena u

elektrolit, i na njeno lice ¢e se

nataloZziti patrica.




Posto ni nafinija 3D Stampa nije
mogla da proizvede reljef bez
vidljivih stepenastih prelaza
visine, u dobijenom niklenom
reljefu poliramo i zatezemo
povrsinu abrazivnim gumicama.
| odStampan model i epoksidni
odlivak su isuviSe meki da

bismo mogli da ih obradujemo.

Galvanski dobijene matricu i
patricu, joS uvek nerazdvojene,
sa nali¢ja premazujemo gustom
epoksidnom smolom koja jace

vezuje za metal.

Da bi sve stranice bile
pouzdano paralelne, a i da
bismo ustedeli skupu smolu,
matricu i patricu ubacujemo u
kutiju od duraluminijuma Cije ¢e
najvece stranice postati njihova

leda.

Zazor se popunjava teCnom
smolom.

Kutija se zatim opseca vodenim
seCenjem na predmeru i
dobijene matrica i patrica se

ru¢no doraduju.




Dobijeni matrica i patrica za

presu za rizu veliCine 28x36cm.

HidraulinCna presa radi na
pritisku 300 bara — 400 tona.

Za otpreske koristimo bakarnu

foliju debljine 0,08mm.

Bakarni otpresak se 3alje na
vodeno secCenje da bi se
prosekli otvori, i zatim na

dekorativno niklovanje.

Konacni proizvod je okov
obojen elektrofotrezom u nasoj
radionici i ukraSen Sarenim

staklié¢ima.




Filmovi

UcCestvovao sam u izradi leSeva za film

Dara iz Jasenovca.

Obucio sam radnike da liju poliesterske
kalupe i zatim uCestvovao u vajanju i
izlivanju silikonskih maski za film
Hellraiser




Brzo skidanje kalupa sa modela.
Postavljanje armature u kalup i ulivanje pur

pene.

Dovajavanje pozitiva u pur peni i zatezanje

forme.

Ubadanje dlaka u obojenu glavu.




Oblacenje u rekonstrusane neolitske
kostime i postavljanje figura u izgradenu
scenografiju u arheoloskom parku
Staparska Gradina kod UZica

Izrada spomenika







Originali za proizvodnju olovnih vojnika
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Serbia 11000 Beograd
+38111630 9303

Jan Eugster d.0.0. beograd@janeugster.com

Letter of recommendation
Belgrade, 26th June 2017

Nikola Proti¢, worked for Jan Eugster d.o.0. (used to be El Form Art d.o.0.) from August, 2010 to
March, 2011. This was the beginning of this company. A lot of pioneer work, innovation skills and
high work efforts where demanded to develop and establish the techniques we're using up to now.

His responsibilities included:

Work and assistance in art production:

- making negative moulds

- electroforming in copper

- finishing of sculptures / sanding, reconstructing, chiseling, polishing
- high-end cleaning final sculptures

- production experiments and test series

Nikola Proti¢ was from the beginning a very reliable and hard worker. He always was on time and
would finish after working hours. He completed given tasks to the highest company standards to
our best satisfaction. He was working alone or together in the team always with a great attitude.
Working hard, precise and responsible, Nikola showed always great personal commitment and
applied his skills and knowledge wherever he could.

He's excellence is in precision, calmness and concentration. Those characteristics are precious,
especially in post production of art pieces, where a precise eye and skilful hand is of crucial
importance.

We experienced Nikola as very polite, honest, modest, and positive. He would sincerely address
the person in charge and fit into any team quickly.

Nikola left our company by his own will. We regret his leave but wish him all the best for his future.

Jan Eugster N
- u é )
- ) = ,/\ /‘

Jan Eugster dog.
i Beograd



beorpan, 23.5.2016.

NPEMOPYKA

[NowToBaHM,

NNoBOAOM pacnucaHor KOHKypca PakysiTeTa NpUMEerHeHUX YMETHOCTU U
OM3ajHa, 3a pafjHO MeCTO CapajHWK Yy 3Barbe YMEeTHUYKOr capafHuKa 3a
yMeTHU4YKY odbnacTt [lNpumereHO BajapCTBO - paguvoHMUa 3a runc, uMamo
3a00B0OJLCTBO Aa npenopy4ynmMmo Hukony lMpoTtuha aunaommpaHor sajapa (®r1y)
n oyroroguiiker CrosbHoOr capagHuka Myseja adppnyke yMETHOCTW.

Hukona lMpoTtnh capahyje ca My3sejoM adpnyke yMeTHOCTU MNPEKO LIecT
roguHa, HheroB aHraXxMaH nozpasyMeBao je JIMKOBHe peasn3aunje HEeKOJINKO
My3ejcKuXx unsnoxdum (,KoToko kKorbaHMun 4yBapu papywe“ ayTtopke Mapwuje
Jindnne; ,TpagunumoHanHn mypanu Adpuke” aytopke HaTawe HberosaHoBuh
Puctuh) n npatehnx nporpamMa TemMaTCKuUx u3noxodu (,MaHkana suwe of
urpe“ aytopke WBaHe BojT), ocCMuUWI/baBake JIMKOBHUX pellera Yy
peannsaunjama Adpo decTtnBana - roguwrke My3ejcke MaHudecTauunje,
ydyewhe y nporpaMmuma Kao egykatop “lNpeBuie npnye Heke HanyHUTU hyn -
KpeaTuBHe paauoHunue kepamumke” , ,MAY 3a cBe cBun y MAY - nocebaH
nporpam 3a ctapuje“, Kao Uy KpeaTuBHUM N eKCNepnMeHTaIHUM YMETHUYKUM
pagvoHMLaMa Koje je y capagwun ca KycTtocmma Myseja oCcMULLI/baBaoO U
peasnin3oBao.

Y npunpeMun Kao u y cnpoBohery HaBefeHUX nporpama Myseja
appnyke ymeTHoCcTn, Hukona MpoTunhkh ce nokasao Kao KpeaTuBaH, Noy3naH un

OLroBOpaH capafHUK, KOju je cBOje 3amaTKe obaBsbao npodecmnoHanHo.



YKONMKO wmMaTe nOoAaTHUX nNUTamka Y Be3M Ca aHra)koBakbem Haller

capagHuka Hukone lMpoTtuha, dyonte cnodbogHn ga mn ce obpatuTe.

C nowToBameM,

M>Y3€0
APPHAYKE
YMETHOCTH

36upxa Bede u dp 3dpaexa IMeuapa

Ip Mapuja Anekcuh,
nupekTop My3eja adpruke yMeTHOCTH
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FONDACIJA

Beorpag, 24.5.2016.

NPENOPYKA

NowTosaxM,

MoBoaoOM pacnMCaHor KOHKYpCa MakynTeTa NpUMEer-EHUX YMETHOCTH W OM3ajHa, 33 pagHo
MECTO CApafHUK ¥ 3Bake YMETHWUYKOr CApafHWKa 33 yMETHUYKY oBrnact MpuMerseHo BajapcTeo -
paguoHWLE 33 TWNC, MMamo 3a00BOMCTEO A3 npenopy<umo Hukony MpoTkha, gMnnomupaHor

eajapa (®Y) u oyrorogMiukser cnorsHor capanHuka Tpar doxpaumje.

Hukona Mpotwh ca Hawom doHpaudjom capafjyje npeko YeTWPW TOOWHE 3 HETOB
aHraXmaH NoapasyMesa OCMULLILABaH:E W M3pany CKYNNTypa Koje Ce jeaHoM roguiUk:e Ooaersyjy
pobutHuymuma npecTiokte BUPTYC Harpape 3a dmnanTponujy. Hukona ceake rogvHe npepnae
[OuW3ajH, maTtepujane 3a uapapgy W Ooje CKynnTypa W BONOHTWPA CBOjE 3HaHkE W BPEME 33 HMXOBY
wapagy. OpranuzaTtopuma Harpane Hukona Takofje npyxa CTpyYHY NOAPLUKY M Y OCMMLLILaBatsy W
NocTaerkaky cueHorpadvje 3a UepeMoHMjy goaene Harpapa. Buwe wHdopMaumja o HarpagM u
thoTorpadije caMmux CKYNMTYpa MOMETE BMOETM HA WHTEpHeT cTpaxwuMm BWPTYC warpape 3a

hunanTponvjy (www.tragfondacija.orglvirtus)

Tokom capaawe, Hukona MpoTkh ce NoKasao Kao KpeaTWBaH, Noy3gaH U OaroBopaH

capafHKK, Koju ceoje 3apatke obaersa npodecHoHanHo.

C nowTosarem,

Mapuja MuTpoeuh,
Menayepka nporpama punaHTponuje

Trag fondacija
Sifra delatnosti: 9499; Matitni broj: 17522663; PIB: 103208903
Devdelijska 19, 11 120 Beograd 35, PAK: 145319, Srhija; Tel/fax: 381 11 78 39 467
office@tragfondacija.org/www.tragfondacija.org



